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Le sfide del Packaging tra Innovazione, Marketing e Sostenibilita

by Carlos Veloso dos Santos




Principali categorie nel mondo del vino...
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SCAFFALE...chi decide??

USA GIAPPONE
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o 8 5 % del vino a scaffale ¢ 80 /O del vino a scaffale

e acquistato dalle donne
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O del vino del vino
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O del vino a scaffale é acquistato dalla donne

in GDO dalle donne (Robobank)







25 million or more
10-24 million

5-9 million

1-4 million

Fewer than 1 million

Sources: UN World Population Prospects 2015; AT. Kearney analysis
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OUT NUMBER

3

BOOMERS

22°

MILLION

Il loro POTERE DI SPESA ¢ piu forte di ogni altra categoria e in

continuo aumento.



|l settore e saturo.
Nel 2019 sono stati introdotti

oltre 4.000 nuovi vini (pari al
12,5% dell'intera offerta);

I [




0O : : : : :
1 64 /O del consumatori compie le proprie scelte d'acquisto
di un nuovo prodotto sulla base di quanto esso

CATTURA LA SUA ATTENZIONE.

Purtroppo e chiaro come il packaging sia uno dei piu
sottovalutati strumenti di marketing e comunicazione.
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"Lo sviluppo
sostenibile e quello che
soddisfa le necessita
delle attuali generazioni
senza compromettere la
capacita delle future
generazioni di
soddisfare le proprie"
(Commissione mondiale
sull'ambiente e lo
sviluppo dell'ONU,
1987).
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2,2 milioni di
ettari di
foreste di querce

da sughero

Bacino del
Mediterraneo
Occidentale

)

AMORIM

IRt o B geogralic o da calture do sobreino oo mwando

ATLANTICO




Programma di riforestazione

Collaborazione con selvicoltura, istituti di ricerca e autorita locali
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o . Obiettivo principale: assicurare la manutenzione, N - . .

. " conservazione e valorizzazione delle foreste di querce, « 50k ha o 7% +30%

da sughero a garanzia di una produzione continua di §& hew cork national cork cork
sughero di alta qualita. . plantations forest production

» riduzione del primo ciclo di estrazione del sughero,
miglioramento genetico del sughero e della

. . : . . ¥ >
riproduzione vegetativa dell’albero di sughero g, ) )
) posizionando un numero massimo di alberi per *
ettaro in sequenza il genoma della quercia da > S

sughero combatte parassiti e malattie
»fertilizzazione e compatibilita dei pascoli s
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AMORIM: Una logica di industria circolare
unica al mondo...



Mohan

Munasinghe

Premio Nobel per la pace 2007, al
Summit internazionale "Climate
Change Leadership 2018" ha
affermato che il nostro gruppo e
uno dei 10 esempi virtuosi da
seguire a livello planetario, perché
dimostra come sia possibile per
'uomo far convivere le proprie
attivita e la Natura, in un equilibrio
rispettoso.



Biomassa

Polvere di sughero + Pigne + Legna
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Tappi in sughero/rondelle

Plance scartate/zeppa
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Un esempio pertetto di ECONOMIA CIRCOLARE
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| ECONOMIA C

Un nuovo modello d



EUR 700,00
per tonellata che riceve

2 Centri di macinazione

Polvere di sughero

Energia della biomassa

Pavimenti

v

Isolanti

v

Oggetti di design
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Cork's second life
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SUGHERO...

L'innovazione del packaging nel rispetto
della sostenibilita...



TAPPI + GARANTITI

nel rispetto del vino...



NDtech



Tecnologia selezionata e industrializzata
- NDtech 1. O

AMORIM cOrRg MORIM 30



Tecnologia selezionata e industrializzata
- NDtech 1.0

90.000.000

80.000.000

70.000.000

60.000.000

50.000.000

40.000.000

Numero di tappi

30.000.000

20.000.000

10.000.000

0

2016 2017 2018 2019 2020

10 linee - 60 apparecchiature per gascromatografia Produzione totale

AMORIM CORE AMORIM 31



Tecnologia industriale selezionata

IN
- NDtech 2.0

Tappi di sughero NDtech

prodotti
Marzo 91.425
Aprile 557.053
Maggio 647.250
Giugno 728.150
Luglio 309.116
Agosto 447.560
Settembre 592.530
Ottobre 679.030
Novembre* 404.120
Totale 4.456.274

4,5 linee — 18 macchinari per gascromatografia

AMORIM CORK MORIM 32
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Tecnologia industriale selezionata
- NDtech Spumante

TS W W S g .

1 l ,. |
v v 1
. Prodotti 2.559.226* tappi di sughero nel

2020
*fino al 21 novembre
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Processo R&D per :
Tappi di sughero naturali: evoluzione a VSR

Industrializzazione
Installazione della capacita
necessaria per il trattamento
di tutti i tappi

Perfezionamento industriale
Sviluppo e approvazione
di un'unita industriale

Stato dell'arte della tecnologia
Ricerca e test di diverse
tecnologie in grado di
eliminare il TCA

Selezione della tecnologia

Test e approvazione di diverse
tecnologie ingrado di raggiungere gli
obiettivi in base alla propria
fattibilita economica

AMORIM CORK VIORIM
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Tecnologia industriale selezionata

- Progetto VSR

Fondamenti

Estrazione di composti volatili tramite desorbimento termico mediante

tecnologia esclusiva brevettata (in attesa) di Amorim Cork per la variazione di pressione

lqpl nNstituto nacions

i 03 propriedade inoustnai

(12) PEDIDO DE PATENTE DE INVENCAO

{11) Numero de Publicacao PT 1 09878 A

(51) Classificacdo Intemacional
B678 1/03 (2006)
B27K 7/00 (2006)

(22) Data de pedido: 2017.01.26

(30) Priondade(s):

(43) Data de publicacéo do pedido: 2018.07.26

(73) Reguerente(s):

FACULDADE DE CIENCIAS E TECNOLOGIA DA

UNIVERSIDADE NOVA DE LISBOA

CAMPUS DA CAFARICA, QUINTA DA TORRE
2829-516 CAPARICA

AMORIM CORK

MORIM
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Tecnologia industriale selezionata
- Progetto VSR

Neutralita e maggiore omogeneita sensoriale

Eliminazione di TCA e altri 150

composti volatili non strutturali dal sughero

MCps

60

50

40

30

20

10

Vanillin

Eugenol

2-Methyl-2-hepten-6-one 2-Methoxy-4-vinylphenol \

Furfural
\S-Methyl-z-furfural

\

/ Thymoquinone
2-Pentyl-furan

Pyrrole-2-carboxaldehyde \

/

Guaiacol
/ Linoleic acid

Camphor

(+)-Massoilactone

/ Unknown

sesquiterpene

Unknown
sesquiterpene

/

ol

L L |
26 230
minutes

Acidi

Acido nonanoico

Acido palmitoleico

Acido linoleico

Acido 2-furandicarbossilico
Acido 4-idrossi-3-
metossicinnamico

Acido vanillico
Diottilisoftalato

Acido dodecanoico
Acido tetradecanoico
Acido pentadecanoico
Estere metilico dell'acido
palmitico

Acido 9-esadecenoico
Acido palmitoleico

Acido n-esadecenoico
Acido cis-10-eptanoico
Acido eptanoico

Estere metilico dell'acido
linoleico

Estere metilico dell'acido
oleico

Estere metilico dell'acido
stearico

Acido ottadecanoico
Acido eicosanoico

Estere metilico dell'acido
beenico/acido
docosaesaenoico

Acido erucico

Acido docosaesaenoico
Estere metilico dell'acido (2)-
15-Tetracosenoico
Eicosyl esteri di acido
palmitico

Eicosyl esteri di acido oleico
Acido grasso 1

Acido grasso 2

Acido grasso 3

Acido grasso 4

Acido grasso 5

Acido grasso 6

Acido grasso 7

Acido grasso 8

Alcoli

Alcol benzilico
Alcol cumico
3-metossi-4-idrossi-
benzenepropanolo
Alcol stearilico
cis-9-Eicosen-1-olo
1-eneicosanolo
Alcol behenilico
Alcol 1

Aldeidi
Esanale
2-(Z)-Heptnal
Octanal
2-(E)-Octenal
Nonanal
Decanale
Betulinaldeide

Benzenoidi
p-Cymenene
p-Cimene
Timochinone
Mellein

Furani
2-pentil-furano
Furfurale
5-Metil-2-furfurolo
Sulcatone
1-fenil-1-etanone
Acetovanillone

Chetoni

Acetovanillone
1-(4-idrossi-3-metossifenil)-2-
propanone

Butyrovanillone

2-idrossi-cyclopentadecanone

2-nonadecano

Lupenone

y-Sitostenone

Lattoni

y-Nonalactone
(%)-Massoilactone
5,6-Dihydro-6-pentyl-2H-
Pyran-2-one

Steroli
Stigmastan-3,5-diene
Alfa tocoferolo
Stigmasterolo
y-Sitosterolo
Stigmastanolo
Sterolo 1

Monoterpeni
Monoterpene 1
(-)-Canfora
a-Terpineolo
Carvenone
Lupeolo
Lanosterolo

Fenoli

Guaiacolo

Creosolo

Carvacrolo
2-metossi-4-vinilfenolo
Eugenolo

Vanillina

Isoeugenolo

Squalene

Sesquiterpeni
a-Guaiene
Sesquiterpene 1
Aristolochene
a-Selinene
a-Muurolene
Cuparene
8-Guaiene
Sesquiterpene 2
Sesquiterpene 3

AMORIM CORK MORIM
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Tecnologia industriale selezionata
- Progetto VSR

Approvazione
Riduzioni del TCA > 99% in condizioni di estrazione ottimali

TCA (ng/L)

50,0
48,0

31,2

T1

2,62,62,5
72,018
120,90,90,80,70,70,70,6

46,6

35,0
® TCA prima del trattamento
TCA dopo il trattamento
14’%4,3
13,6 .

7,5

.4'64:64,44,34,2 37

734,
2,0
0,90,90,80,70,70,60,60,6

AMORIM CORK MORIM
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Tecnologia industriale selezionata
- Progetto VSR

Approvazione

Vino bianco dopo 12 mesi di conservazione

Capillarita Assorbimento
(mm) (%)
7,33 7,86
114 1[5
Standard 49x24 1 VSR 49x24 1 Standard 49x24 1 VSR 49x24 1

Nessuna alterazione fisica e meccanica negativa sui tappi di sughero

Forze di estrazione
(dN)

28,8
22,8

Standard 49x24 1 VSR 49x24 1

AMORIM CORK MORIM
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Tecnologia industriale selezionata
- Progetto VSR

Approvazione

Vino rosso dopo 12 mesi di conservazione

Ingresso di ossigeno Assenza di SO, OD 420 nm
(mg) (mg/L) (u.A)
73 93 3,69 3,78

| I

2,9 2’8

Standard 45x24 1 VSR 45x24 1 Standard VSR treated Standard VSR treated

Nessuna alterazione fisica e meccanica negativa sui tappi di sughero

- MORIM

AMORIM CORK

41
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PRODUCTION FLOWCHART

AMORIM CORK

MORIM
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CO, supercritica
convenzionale

Proprieta supercritiche

Fluidi supercritici, il "meglio dei due mondi"

* Bassa viscosita pari ai gas = elevato
trasferimento di massa

* Viscosita e tensione superficiale bassa pari ai gas
= penetrazione in solidi porosi

* Densita pari ai liquidi = solubilita paragonabile ai
liquidi

CO, supercritica
Temperatura critica - 32,1°C

Pressione critica - 73,8 bar

Non inflammabile, inerte e non tossico

La solubilita puo essere messa a punto
regolando la densita con la temperatura e la
pressione

Ad |
100 : Supercritical
ion
I ragon:
I s
80 — :
oo Py : CP .
& | 'I
2 60 - : Liquid ll
= Solid | ; Gas
7 I /
& ! ;
a 40 — : ,I
I /, Legend:
: ,/  CP=Critical point
20 — 1 ,I TP =Triple point
: 27 & Tc
0 a’J.<| TP ;
—r "
~50 0 +50
Temperature, °C

Sebbene la CO, siaungas serra, se prelevata
dall'ambiente, utilizzata in un processo e quindi
immessa nuovamente nell'ambiente, non
contribuisce all'effetto serra.

AMORIM CORK MORIM
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CO, supercritica

convenzionale

Applicazioni nel settore alimentare

Table 2. Commercial - Scale Supercritical - C02 Extraction Planis and Processes

Frocess Location

Houston, Tex, ULS.

Coffee decaffeination Bremen, Germany
Bremeqt, GErmany
Poszillo, lnxly

. Munchmnsenster,

Tea decaffeination
Germany

Fatty acids from spent barley Dussebioed, Germany

S = , .

"r_l 1rnm.1: oil, phvitosterod, farty achd methvd ester Withan. Hibei. China

ginger odl

Nicotine extractlon Hopewedl, Va., &

Maturel insecticide/pesticice (Pyrethrmmn extractd High Wycombe, LLE
Wolnzach, Germany
Yakina, Washingtomn,
Hops ixtraction L5,
Melbosirme, Australia
West Midlands, UK
Munchmisenster,
Germany
Rehlingen, Germany
Splces/flavors/aromas/ natural productsicodors  Edmonton, Canada
Tsukaha, Japan

Manufaciurer

Maximes Calles I._!-rIJI.I.I.I- LE I:I'.‘ll‘tllrﬁ'l:'i!f
General Foods)

Kaffe HAG AG

Hermsen

SKW-Trostberg AG

SEW-Trostbeig AG

Marbery, GmbH

Wiahan Eaidi Piie Cheinibeal Industiial Ca.

Phillp Morris
Agropharm
Hopfenextraktion, HVG

Hops Extraction Corp. of America

Carlton & United Beverages Lid
Bofandx

SEW-Trostberg AG

Flavex Gmbh
Norar Technologles
Opava Flavowrs and Fragrances

AMORIM CORK

MORIM
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Corberus - CO, supercritica

convenzionale

Estrazione del TCA dai granuli di sughero (da0,5a 2 mm)

Ottimizzazione del processo per ottenere TCA <0,3 ng/L
Incremento della base qualitativa dell'approvvigionamento delle materie prime

TCA in granules (ng/L)

bt o e o e 3 = NI NN N NI N

ORRNWAUVTNOLORN WAL O RN W AU

TCA before SFE

Tests

M

1 35 7 9111315171921 23 2527 29 31 33

——TCA AFTER SFE

Validation

Parametri analizzati e approvati

LA 0000 h 0000l s bbb a0 dl s b e 0 ddl s hldadd sl el das sl d
2 4 6 8 1012 14 16 18 20 22 24 26 28 30 32 34 36 38 40 42 44 46 48

Trials

Pressione

Temperatura

%co-solventi

Durata estrazione

Durata pressurizzazione
Durata depressurizzazione
Assorbenza

Rapporto C/A

co,

TCA nei granuli

AMORIM CORK MORIM
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Corberus - CO, supercritica
convenzionale

Potenziale sensoriale dei granuli trattati
Eliminazione di sostanze volatili che potrebbero comportare deviazioni sensoriali.

Musty
5

Chocolat/cacao 5 Cardboard

Floral Vegetal

Vanilin Phenolic

M SFE treated

No-SFE treated
Toasty

AMORIM CORK

MORIM
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Corberus - CO, supercritica
convenzionale

Caratteristiche fisiche del sughero trattato

Mantenimento totale delle proprieta del sughero e delle caratteristiche naturali.

SE MAG: 500 x HV: 20.0 kV

AMORIM CORK

MORIM
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Corberus - CO, supercritica
convenzionale

La tecnologia con CO, supercritica
Piu innovativa e moderna;

La tecnologia con CO, supercritica piu efficiente e
sostenibile;

= TCA<O0,3 ng/L

= 25% di energia (per kg di sughero)

dell'estrazione di fluido supercritico (SFE) | CO rberus

convenzionale

= 10% di CO, (per kg di sughero) utilizzata per I'SFE non , !
convenzionale

Ci avvaliamo dell'immagine premium
della tecnologia con CO, supercritica;

AMORIM CORK MORIM 50






TAPPI + SOSTENIBILI

nel rispetto del valore percepito...



Il calcolo della carbon footprint di
prodotto (CFP) comprende la
guantificazione di tutte le emissioni di
gas ad effetto serra (GHG) lungo tutto
il ciclo di vita del prodotto,
dall'estrazione delle materie prime
allo smaltimento finale del prodotto.
L'intero ciclo di vita del prodotto e
anche definito "dalla culla alla tomba"
(from cradle to grave).




AMORIM CORK ITALIA

Sparkling

COi562

*La metodologia utilizzata & basata sull’analisi del ciclo di vita (LCA), metodo standard che consente la valutazione degli impatti di un prodotto o

servizio sull’ambiente durante tutte le sue fasi di vita, dall’estrazione di risorse naturali al trattamento finale dei rifiuti. Istituto Ernst & Young.



- | valore delia comunicazione diretta |

Tappo + etichetta.
Una combinazione comunicativa
efficace e coerente conivalori

richiesti dal mercato e dai consumatori.

<60 Pinot Grigio Stappare una
<agd | ‘ bottiglia
e &l
HO4=
25 e sapere
R :
<2 8¢9 diaver
00 . .
Ea § g contribuito
(o) =
2-28 con un gesto
20 )
fzg § d’amore verso
o= .
i I'ambiente

e lasocieta.




imvalore

della comunicazione
dirett
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Stappare una
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diaver
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€on un gesto

~ d’amore verso
Tambiente
elasocieta.
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ON UN TAPPO IN SUGHERD ==
DO% GARANTITO CONUNUVELLO

ASSORRMINTO CO, PARIA IR G

~309.CO RETENTION
UESTA BOTTIGLIA R SIGILLATA




CERTIFICATE

CO OPERATION

We hereby certify that
AZ. AGR.DALFORNOROMANO

based on the COz - retention studies carried out by PricewaterhouseCoopers and EY has
contributed to the retention of 14,7 tonnes of COzthrough its purchase and utilization of cork stoppers

during the twelve month period from st January to 31st December 2010

14,7

tonnes of COz retention

AMORIM CORK







LA CERTIFICAZIONE

FSC




Tappo SPARK 02/01
- FSC -



*

 rebrelidd

’ Gl 1A

| Lo | Tappo TWIN

CAIAFFA




Tappo
SPARKONE MICRO
- FSC -

(




Lo smaltimento
del tappo
In sughero



| Comunicare
in modo
ecosostenibile
attraverso

un tappo
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VINVENTIONS

St prega i rovare ipst sotte be Classklicarsone dot codics & tlowlagpio per Vievestons chware.

Vinventom
Luropean recyching code (‘?‘\
Tappe Nomacore Smart Green 04 .09 Plastica Fasira B2
Casic Green 04 LD9E PMastns Fasons B2
Select Green 04 L0PE Plastica Fascra B2
Reserva 04 LORE Plasticn Fascia B2
Tapps Synted o 04 LD \MM”
Eacella 04 LDPE Plastics Fascrs B2
L 04 0% *-r-mu
Toppis Vite Aluminum  Alplant 1AW M\/
Vintop 41 MU Ahumno
Tapps Natwrali Ohlnger Natwral 51 1OR Legro
Sube M3 0o Plastica Vascon B2
" oo Plactica Fascra B2

Fou the quality deparument. Chinaopbe




FACILITA DI APERTURA

della bottiglia di vino nel rispetto della
sostenibilita...






ggila

Helix | Vini fermi

Il tappo in sughero che
non ha bisogno del cavatappi.
Twist and Pop!






own | Anthonij Rupert Wines




VINOLOK









LOOK APPELLATIVO

della bottiglia di vino nel rispetto della
sostenibilita...
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TAPPO

come strumento comunicazione nel rispetto della
sostenibilita...
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7A10TE della
omunicazione di
munigazione iretta |

“Iltappo diventa
un divertente
mezzo di
comunicazione
peraiutare

il consumatore
ad abbinare

il vino con

il giusto cibo”
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6%

Il cuore e unaricchezza /

che non si vende e non f La SOrpresa che
si compra, ma si regala. non ti aspetti
Gustave Flaubert /

un messaggio 99
da conservare!
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“Credo che avere la terra e non rovinarla sia la piu bella forma d'arte che si possa desiderare.”

ANDY WARHOL

o
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